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PROGRAMIN ADI
Tehlikeli ve Cok Tehlikeli islerde is Makineleri Bakim Onarim

PROGRAMIN DAYANAGI

1.

PROG
1
2
3

24.06.1973 tarihli ve 14574 sayili Resmi Gazetede yayinlanan 1739 sayili
Milli Egitim Temel Kanunu,
. Talim ve Terbiye Kurulunun 20.04.2016 tarih ve 19 sayili karari ile kabul

edilen, Yaygin Egitim Kurumlari Cerceve Kurs Programi,

. Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligrnin 17.07.2017 tarihli ve 104 sayih “
Mesleki ve Teknik Anadolu Liselerinin 53 Alanina Ait Haftalik Ders

Cizelgeleri ile Cergeve Ogretim Programlari” konulu karari.

13.07.2013 tarih ve 28706 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Tehlikeli Ve
Cok Tehlikeli Sinifta Yer Alan islerde Calistirilacaklarin Mesleki

Egitimlerine Dair Yonetmelik.

15.05.2013 tarihli ve 28648 saylli Resmi Gazete’ de yayimlanan
Calisanlarin is Saghigi ve Guvenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari
Hakkinda Ydnetmelik

29.11.2013 tarih ve 28836 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal
Meslek Standartlarina Dair Teblig ekindeki 13UMS0368-4 referans kodlu

is Makinesi Bakim ve Onarimcisi-Seviye 4- Ulusal Meslek Standardi

RAMA GIRiS KOSULLARI

. Okuryazar olmak,

. 18 yasini tamamlamis olmak,

. Kurs programinin  6ngordugu temel becerileri gergeklestirebilecek

yeterlilige (fiziksel, psiko-motor) sahip olmak.

EGITICILERIN NIiTELIGI

(Deg: 01.08.2018/14096266 Makam Onayi)
Kurs programinin uygulanmasinda egiticiler asagidaki oncelik sirasina gore

gorevlendirilirler;

1. Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanlhiginca yayimlanan "Ogretmenlik Alanlari,

Atama ve Ders Okutma Esaslarina iliskin Cizelgeye” gére Motorlu Araglar

Teknolojisi ve Makine Teknolojisi;



a. Alan 6gretmeni olarak atananlar;
b. Emekli alan 6gretmenleri,
c. Alan 6gretmeni olarak atanabilecek nitelikte olanlar,

2. Motorlu Araclar Teknolojisi ve Makine Teknolojisi kaynak tegkil eden
yuksekogretim kurumlarinda gorevli 6gretim tyesi, 6gretim gorevlileri,

3. Talim ve Terbiye Kurulu Baskanh@inca yayimlanan "Ogretmenlik Alanlari,
Atama ve Ders Okutma Esaslarina lliskin Cizelge ile Motorlu araglar
Teknolojisi ve Makine Teknolojisi Alanlarina kaynak tegkil eden
yuksekogretim programlari/fakilte mezunlari,

4. Mesleki ve Teknik egitim veren orta ogretim kurumlarinin Motorlu Araclar
Teknolojisi ve ya Makine Teknolojisi alani mezunu olanlardan ilgili alanda
Onlisans programini tamamlamig ve alaninda en az 1 yillik meslek deneyimi

oldugunu belgelendirenler.

PROGRAMIN AMACLARI
Tehlikeli ve ¢ok tehlikeli iglerde is makineleri bakim onarim kurs programini
bitiren bireyin,
1. is saghgi ve giivenligi kurallarina uygun c¢alismasi,
2.Is saghgi ve guvenligi tedbirlerini alarak is makinelerinin bakim ve
onarimini yapmasi

amaclanmaktadir.

PROGRAMIN UYGULANMASIYLA iLGiLi ACIKLAMALAR

1. Bu kurs programini bitiren bireylerin; is saghgi ve guvenligi tedbirleri
dogrultusunda prosedurlere ve uretici firma kataloglarina uygun sekilde is
makinelerinin periyodik bakimi, ariza tespiti ve onarimini yapmasi ile
mesleki niteliklerinin geligtiriimesi amaclanmaktadir.

2. Programin uygulanmasinda agirlikli olarak mesleki yeterlilik kazandirmaya
yontem ve teknikler uygulanmahdir. Anlatim, soru-cevap grup calismasi,
beyin firtinasi, tartisma, arastirma, problem ¢6zme, goésterip yaptirma,
uygulama yapma gibi o6gretim yaklasimlarindan uygun olanlari ve
grupla/bireysel 6gretim yontem ve teknikleri uygulanmalidir.

3. Kurs Programi, Milli Egitim Bakanliginda gorevli uzman, alan 6gretmenleri

ve alan uzmanlari ile ig birligi icinde hazirlanmistir.



4. Program yaygin egitim kurumlarinda veya kurumlarca uygun gorulen diger

yerlerde uygulanir.

5. Tehlikeli

ve c¢ok tehlikeli islerde is makineleri bakim onarim kurs

programinin amaglari, icerigi ve kazanimlari yoluyla kursa katilan bireylere

asagidaki tabloda verilen degerlerin kazandiriimasi

hedeflenmisgtir.

DEGERLER

Caligskanlik

Kurallara uyma

Sorumluluk

Dogruluk ve diristlik

Yardimlagma

Sabir

ve geligtiriimesi

6. Program yaygin egitim kurumlarinda veya kurumlarca uygun gorulen diger

yerlerde uygulanir.

7. Program uygulanirken kaynak ders kitaplarinin bulunmamasi durumunda

ogretmen/6gretici tarafindan hazirlanan ders notlarindan yararlanilabilir.

8. Program bitiminde sozlu, yazil, uygulama yontemlerinden bir veya birkagi

ile kazanimlari degerlendirmeye yonelik sinavlar yapilir.

9. Kurs programi sonunda yapilacak sinavda basarili olanlara mevzuata

uygun belgelendirme yapilir.

PROGRAMIN KREDISI

Talim ve Terbiye Kurulunun 29.11.2013 Tarihli ve 135 sayili Karari ile kabul
edilen “Mesleki ve Teknik Egitimde Kredilendirme Esaslar” dogrultusunda, kurs
programini basari ile tamamlayanlara 2 (iki) kredi verilir.

PROGRAM SURESI VE ICERIGI

Kurs programinin suresi; glinde en fazla 8 ders saati uygulanir. Kurs suresi
toplam 40 ders saatidir. Egitim personeli, programin teorik ve uygulama surelerini

belirler.

TEHLIKELi VE COK TEHLIKELI ISLERDE i$ MAKINELERi BAKIM ONARIM
KURSU MODULLERI VE ZAMAN TABLOSU

MODUL ADI

KAZANIM

OGRENME KAZANIMLARI

SURE




e is saghgi ve givenliginin amaci ve
6nemini agiklar.

IS SAGLIGI |, . . . ... | e Is kazasi ve meslek hastaliklarindan

VE ls saghgi ve guvenligi korunma yontemlerini  siralayarak | 16

GUVENLiGi | kurallarni uygular. gerekli nlemleri alir.

e Tehlikelerden kaynaklanacak risklere
karsi gerekli dnlemleri alir.

o Acil durumlarda gerekli tedbirleri alir.

e is saghg ve guvenligi tedbirlerini
alarak Uretici prosedurlere uygun
sekilde calisma alet ve

) donanimlarinin koruyucu ve talimatli

Is sagligi ve guvenligi bakimlarini saglar.

tedbirlerini alarak e is saghigr ve givenligi tedbirlerini

uretici firma alarak is organizasyonu yapar.

kataloglarina uygun e is saghg ve givenligi tedbirlerini 24

sekilde is alarak dretici firma kataloglarina
uygun sekilde periyodik bakim yapar.

e is saghg ve glvenligi tedbirlerini
alarak dUretici firma kataloglarina
uygun sekilde ariza tespiti ve onarimi
yapar.

e is saghg ve glvenligi tedbirlerini
alarak fonksiyon testi yapar.

is
MAKINELERI
BAKIM

ONARIMI makinelerinin bakim

onarimini yapar.

TOPLAM KURS SURESI (Ders Saati): 40

OLCME VE DEGERLENDIRMEYLE iLGILi ESASLAR

1. Her modul sonrasinda degerlendirme yapilmalidir.

2. Basarim olgutleri bilgi, beceri ve yeterlikler bazinda agiklanmalidir.

3. Olgme ve degerlendirme faaliyetleri kursun amaglari ve kazanimlari ile
uyumlu olmaldir.

4. Degerlendirme, Yaygin Egitim Kurumlari Yonetmeligi esaslarina gore;

o Kursiyerin kendi kendine yaptigi tim 6grenim faaliyetleri,
o Kaursiyerin performansina dayali olarak gerceklestirilecek sinavlar,
o Kursiyere kurs sonunda uygulanan yazil sinavlar,

100 puan uzerinden yapllir.

5. Degerlendirme; ders oOgretmeni tarafindan yazili, sozlu, uygulamali
sinavlar ve/veya varsa odev-projelere gore yapiimahdir. Puanlama
yapilirken teorik ve uygulamali kismin degerlendirmedeki agirligr kurs
programinin 6zelligine gore egitici tarafindan belirlenmelidir. Birden fazla
sinav sekli ile sinavi yapilan dersin puani veya notu, bu sinavlarin
aritmetik ortalamasi ile belirlenir. Bu puan veya not, kursun basari puan ya

da notu olarak degerlendirilir.




6. Programlarin ozelligine gobre sinavlar ve basari degerlendirmesi biligim
teknolojisi kullanilarak da yapilabilir.
7. Kursiyerlerin saglik durumlari veya bedensel engelleri nedeniyle bazi

derslerdeki sinavlar, durumlarina uygun sinav yontemiyle yapilir.

PROGRAMIN UYGULANMASINDA KULLANILACAK OGRETIM ARAG-
GEREGLERI

Programin uygulama surecinde;

1. Ders kitabi olarak Milli Egitim Bakanhginin yayinlamis oldugu materyaller
kullaniimalidir.

2. Kaynak ders kitaplari, bireysel O0grenme materyalleri, kaynak ders
kitaplarinin ~ bulunmamasi durumunda &gretmen/dgretici tarafindan
hazirlanan ders notlari kullaniimalidir.

3. Yararlanilacak kaynak arag-gereglerin programin amaglarini
gercgeklestirecek nitelikte ogretim, yontem ve tekniklerine uygun olmasi
onem tasimaktadir.

4. Yararlanilacak arag ve gerecler: baglama elemanlari (civata, somun, vida,
percin vb.), bakim onarim kataloglari, balyoz, bomemetre (antifriz, asit
derecesi), boru, caraskal, ceki¢, cektirme, c¢esitli anahtar takimlari,
dinamometre, ege cesitleri, el breyzi, enjektor temizleme cihazi, enjektor
test cihazi, filtreler, hava tabancalari, hidrometre, hortumlar, kablolar,
kayislar, kazma, keski takimlari, kisisel koruyucu donanim ( baret,
koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi, kulak tikaci, siperlik, toz
g6zlugu, toz maskesi, koruyucu elbise vb.), kompresor, kriko, kumpas,
levye, lokma takimlari, makine igi-disi koruyucu ortuler, malzeme tasima
arabasi, manivela, mengene, mikrometre, motor kompresyon test cihazi,
multimetre (avometre), pafta takimlari, pergin tabancasi, rekor anahtarlari,
raspa, segman penseleri, sehpa, sentil, seyyar fener, takoz, tanilama
(diagnostik) motor test cihazi, teknik resimler, tel firga, temel el aletleri,
tezgahlar, tork ayarli hava tabancasi, torkmetre, vakumlu yad bosaltma

cihazi,yagdanlik, yedek parca kataloglari, zimpara gesitleri, zincirler

BELGELENDIRME
Kurs programini basari ile tamamlayanlara, kurs bitirme belgesi, not dokum

cizelgesi ve talep edenlere Europass Sertifika Eki verilir.



Kursu tamamlamadan ayrilanlar ile butun modulleri basaramayanlara

basardiklari modulleri gosteren not dokium gizelgesi verilir.



